更新铭牌打标机项目货物简要需求及技术要求
招标货物：铭牌打标机
数量：1台套
[bookmark: _GoBack]主要技术规格：
1、主要配置
	单元
	产品部品
	数 量
	单  位

	控制软件
	信息系统
	1
	套

	控制箱部分
	主控箱
	1
	套

	
激光标记头
部分

	光纤激光发生器
	1
	套

	
	振镜系统（光电振镜）
	1
	套

	
	激光传输镜片组(1064高透)
	1
	套

	
	聚焦镜头（F=160）
	1
	套

	
	(EMCC自带DB37-IO口)
	1
	套

	
	接口板（输出为继电器）
	1
	套

	计算机
	含液晶显示器
	1
	套

	工装
	标记工作台、铭牌定位工装
	1
	套

	附件
	冷却系统（风冷）
	1
	套

	
	地线
	1
	条

	
	防护眼镜
	1
	件

	资料
	说明书 
	1
	套

	
	系统控制程序备份盘
	1
	套


2、主要技术指标
2.1激光输出功率：≤50W（0.5J）
2.2激光波长： 1.06μm
2.3激光重复频率： 20-80KHz
2.4雕刻范围： 100mm×100mm
2.5雕刻速度： 250字符/秒，字高5mm，设备节拍＜2分20秒
2.6最小线宽： 50um
2.7最小字符： 0.3mm
2.8重复精度：±0.003mm
2.9打印深度： 0.02-0.04 mm（一次打印）
2.10整机耗电功率：500W
2.11系统功能：标记字符的输入、编辑、标记
VIN码自动计算、设定、标记
流水号设定、自动增加、标记
标记数据查询、报表、打印
字符、图形、汉字编辑功能
二维码的标记
2.12标记字符大小方向：任意调节
2.13标记字符内容：0—9；英文字母A—Z、	a—z、定制的特殊字符、定制的图形、符号、汉字；常用符号(例如±,☆，/，_，-, *，· ,.等)；文字高度、宽度任意可调，间距可调。
2.14工作环境：温度：+5～+30C°湿度：≤ 80%  室内，无结露。
              供电电网波动：220V±10%，电网地线符合国标要求。
设备附近应无强烈电磁信号干扰。
2.15工作距离：184.5mm（±2mm从激光主梁玻璃镜头算起），即激光头到打标面。
2.16设备外观尺寸不超过现有场地尺寸1180mm×790mm×1900mm。
2.17铭牌定位工装:在激光标记台面上，镜头正下方制作90°直角限位工装块，激光标记时铭牌无需夹紧，铭牌只需保证每次打标放置位置一致即可。
2.18电控柜
控制系统控制整台设备的运行，包括对光学系统部件、冷却系统的供电及控制，报警系统的控制及指示，考虑到工业现场的电磁兼容性问题。
2.19激光标记机应具备的主要功能
①具备模拟打印功能；
②主控箱设置急停按钮；
③能够对打印内容进行灵活编辑，自动存储；自动记忆功能，既设定的状态、流水号，在下次开机时能自动恢复，可根据生产的需要进行流水号自动加、自动日期、时间的设置；
④设备操作软件有管理员和操作员两级密码，禁止非工作人员误操作；
⑤标记软件能够进行独立打标工作和联网买方应用系统协同工作；
⑥标记软件在独立打标工作时可自动生成流水号，其流水位数、流水步长、流水号在字符串中的位置、流水字符与数字可设定；
⑦标记软件能够对打印内容进行灵活编辑，流水号自动累加,自动存储；
⑧通讯方式应考虑程序的稳定性，系统工作稳定、软件程序可靠；
⑨控制系统应能够与杭发、WP10MES系统、其它与铭牌数据相关的系统形成交互，并自动回传数据到杭发MES和WP10MES。
2.20设备外观质量要求
①油漆质量：应光滑平整，无流挂、鼓泡、裂纹、皱褶、漏涂、剥落等；
设备颜色：卖方标准色；
②不得有漏气现象及其它影响使用的缺陷；
③产品标志：
要求在设备上不影响质量的显著位置，钉上标有生产厂家、产品代号和名称、出厂日期和编号的不易脱落的铭牌。
